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Elektro-Permanens
magnes technologia

A Quadsystem biztonsagos
€s megbizhaté magneskor,
1974-ben sziletett egy
kreativ otletként.

El6szor szerszamgépeken,
késbbb acélanyagok emelé-
sénél, mozgatasanal

majd mdanyag fréccsontd-
gépeken kezdték alkalmazni.
Azonos technoldgia

hasznalata a gyakorlat a
lemezalakitd présgépeknél is.

A szabadalmaztatott
kettds magneskdr, ami a
Quadsystem, tomor acél
tombben [évé megmunkalt
négyzetes polusokbal all.
Minden pélus allando,
egyenletes és eldre meg-
hatarozott erét general
attol fuggetlendl, hogy ki
kapcsolja be a rendszert.
Ez arogzitd erd a
szerszam feliiletével
érintkezd polusok
szamaval aranyos.

A Quad Stamp nem
magnesezi at a teljes
szerszamot, a magneses
fluxus a szerszamba csak
20mm mélységbe hatol be.
A szerszam belseje és részei
nem valnak magnesessé:

a hulladékot el kell tudni
tavolitani és megfeleld
zavarok nélkili szerszam-
makodést kell biztositani.
Par masodperc alatt, egy
egyszerl gombnyomassal
lehetséges rogziteni, illetve
elengedni a szerszamot
teljes biztonsagban.
Aramkimaradas esetén

is a rendszer allando rogzitd
erbvel marad makodésben.
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Telepitése egyszeri

UAD A QS telepitése
T ‘ "P egyszer(Q:

csavarok
hasznélataval
a magneslapokat a meglévd
T-hornyokba vagy furatokba rogzitik.
A modularis kialakitasa minden igény-
hez kénnyen alkalmazhatéva teszi.
Nincs sziikség a prés atalakitasara.
A Quad Stamp ugy van kialakitva,
hogy illeszkedjen az On présgépéhez.
A modulok 0j csdkkentett vastagsaga
kisebb helyet igényel.
Nagyobb szerszamokat lehet
hasznalni a kisebb présgépeken.
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Gyors és Konnyd

Egyetlen kezeld, kéziszerszamok
nélkul, kbnnyedén és teljes
biztonsagban végezheti a présgépen
kivilrdl az 6sszes szerszamrogzitést.
A szerszamot beteszi, a prést zarja,
megnyomja el8szor a felsd, majd az
als6 magneslap felmagnesezését.

Az intelligens vezérlés, csak és csak
akkor engedi a lemagnesezést, ha a
prés alsé véghelyzetben van (BDC).

o

Konnyen
adaptalhato

A le gyorsabb
s,zegrszé\mcsere

.

Biztonsagos és Egyenletes

A Quadsystem technolégia mikédését
aramkimaradasok nem befolyasoljak;
A szerszam hatarozatlan ideig régzitve
marad ugyanazzal a rogzitBerdvel
villamos energiabetaplalas nélkul is.
Ez az egyenletesen eloszl6 rogzitberd
j6 ismételhetdséget és iddben allando
mindségl préselési folyamatot tesz
lehetbvé kikliszobolve a szerszam
hajlasait, elmozdulasait

A rendszer

“tévedés véde
A telepitett
biztonsagi

rendszerek

minden maveletet
feligyelnek és
hiba esetén a
présgépet
leallitjak.

- UCS aram
telitddést figyeld
rendszer

- FCS maneses fluxus érzékeld
ellendrzd rendszer (QS80)

- Kozelités érzékeldk ellendrzik a
szerszam meglétét és a magnesen
elfoglalt megfeleld helyzetét.

ami mindig
rendelkezesre

all



Teljes egészében
testre-szabhato

A méagneslap t4jold, referencia
csapokkal ellathaté a szerszam-
pozicionalasanak felgyorsitasara.
Az alsé magneslap a hulladék el-
tavolitasara nyilasokkal lathato el.

A TS(“T-hornyos") kivitel alsé magnes-
lapjai 2db T-horonnyal vannak ellatva,
ahova a golyés vezetdpalyak kertlnek.

Az UR (“U-Rail") valtozat kiilonallé
lapokbol all, ezeket a géplapon
szabadon és rugalmasan lehet
elhelyezni, gy, hogy kozéjik
kiilbnb6z6 méreta "U profild golyos
vezetBpalyak helyezhetok.

A méagnesek killbnb6zd vastagsa-
gokban is készilhetnek, hogy
igazodjanak a gép magassagaihoz.

Rendelésre KesZ

Nincs
szerszamatalakitas

A Quad Stamp alkalmazhaté minden-
féle alakd és méretQ szerszam esetén
minden &talakitas nélkul.

A szerszamok egységesitése nem
szlikséges, ez altal megtakarithaté
szamos mérnokéra és jarulékos koltség.

Ha a szerszdm nem magnesezhetd
anyagbdl van, vagy a magnes €és a
szerszam kozotti érintkezd felllet
tul kicsi: a szerszamokat acél
hatlapokkal lehet ellatni.

Koltsed nélkul ,
alkalmazhato
kiilonb6z0

Vezérldegység

A Quad Stamp vezérlés interfésze
kisméretl és kénnyen telepithetd

A rendszer szdmos biztonsagi

eszkozt hasznal a véletlen, nem kivant
le- vagy felmagnesezés elkerilésére:
- A két nyomogombot egyiddben kell
makaodtetni (SAFE-biztonsagi funkcio).
- A kulcsos hiztonsagi kapcsoloval
elkertilhetd a nem meghatalmazott
személy altal térténd makodtetés.

- Kbzépen alsé véghelyzetben (BDC)
a csatorna engedélyezése.

Kulén igényre a Quad Stamp

IPC interactiv vezérld nyomo-
gombokkal kertlhet leszallitasra.

Egy érintdképernydn keresztlil
lehetséges a rendszerben vezérelni

a maveleteket és valds iddben kijelezni
a kulénb6z6 szerszamokban a magnes
altal ténylegesen létrehozott erdt.

Felhasznal6 barat
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Minden jog fenntartva, a mszaki haladasbdl és technoldgiai fejlddésbdl eredd valtoztatasok jogat fenntartjuk.

MUszaki A Quad Stamp-nek 2 véltozata

. N rendelhetd a QS50-es és a QS80-as. tartalékot jelent.

Jellem zOk: A QS50 a 270 tonnaig zaré ereji A Quad Stamp-pel konnyen elérhetd
présgépekre, mig a QS80 kivitell a legnagyobb hatékonysagi fok és
valtozatot a nagyobb méret( a beruhazas gyors megtérilése
présekhez ajanljuk korlatozéas nélkil,
eddig 8000 tonnas présgépen
makddik a legnagyobb. A Technomagnete kereskedelmi
A rendszer altal generdlt rogzitderd haldzata és tapasztalata az On
a gép zarberejének kb. 10% -a, ami  rendelkezésére all a hatékonysagi
rendkivil nagy Gzemi biztonsagi és megtérulési 6sszehasonlitdsokban.

Tipus
QS50 TS QS50 UR QS80 TS QS80 UR

P6lus méret 50x50mm 50x50mm 80x80mm 80x80mm

Erd/pblus 370kg 370kg 1000kg 1000kg

Felsd modul vastagsaga 35mm 35mm 54mm 54mm

Als6 modul vastagsaga 54mm 35mm 64mm 54mm

2db T-horony az alsé modulon standard - standard -

K6zépso hulladék eltavolité nyilds az als6 modulon standard standard standard standard

ROgzitd furatok standard standard standard standard

VezérlGegyséq tipusa ST100P ST100P ST400 ST400

UCS telitddést ellendrzd rendszer standrad standard standard standard

Halbzati betaplalo fesziltség

220V/50-60Hz

220V/50-60Hz

200-480V/50-60Hz

200-480V/50-60Hz

FECS fluxus érzékeld rendszer - - standard standard
Digitalis nyomégombok MAG/DEMAG ciklusokhoz beépitett beépitett tavvezérld tavvezérld
Gép-engedélyezod reteszjel standard standard standard standard
IPC - érintdképernyds vezérlés - - kilon igény kalén igény
+ Kulcsos kapcsolé DCM (Szerszamcsere tizemmaéd) standard standard standard standard
Vezérldegység-modulok csatlakoztatasa,

interfész és hal6zati betaplalé kabel standard standard standard standard
Kozelités érzékel6k (1db modulonként) standard standard standard standard
R0OQgzitd csavarkészlet standard standard standard standard
Kezeldi kézikdnyv és CE nyilatkozat standard standard standard standard
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