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Helf THe NATORE

A csomagolasok az arucikkektdl fliggéen egy vagy
tobb alabbi anyagot tartalmaznak;

Ezeket Ujra kell hasznositani a felnasznalasi
orszag hatalyos szabalyozasa szerint:
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~ TANULMANYOZAS,
- KUTATAS ES

-~ TERVEZES
Egy vallalkozas igazi er6ssége a kutatas
+ fejlesztési osztalynal kezdddik, azaz
~annal a képességeénél, hogy
tanulmanyozni és kutatni tudja a piaci
~igényeket és ezekre a legmegfelel6bb

~ megoldasokat meg tudja talalni és
~ azokat ki tudja fejleszteni.

TESZTELESEK
ES J74 V4
ELLENORZESEK

Korszerd, jol felszerelt
teszt-szoba lehetdve teszi a
gondos mindségi probak
elvégzéseét az uj termekek esetén
a piacra valo bevezetésuk el6tt.

~ ®SSZESZERELO
- SOROK

~ Egyedi fejlesztésii célgépek, késziilékek
konnyitik az 6sszeszerelési miveleteket,

-~ ugyanakkor hatékony és automatikus

~ mindGsegellentrzést is biztositanak.

>



~ ALKATRESZEK
TAROLASA

Fugg6leges automata raktaraink az
O0sszeszereléshez az alkatrészek és
az eladashoz a potalkatrészek
gyors €s pontos el6készitését teszik
lehetéveé.

TECHNOLOGIA
INNOVACIO
MINOSEG
BIZTONSAG
MEGBIZHATOSAG

MUSZAKI
TANACSADAS ES
' TAMOGATAS

-~ A RAASM a legteljesebb termékpalettaval |~

~ rendelkezik a kenés, zsirzas és a fluidok,
~_ folyadékok adagolasanak a tertletén.

Celunk mindig az, hogy teljes mertékben

~ megvalaszoljuk ugyfeleink kerdéseit és az |

igényeiknek megfeleljunk.




KENES, ZSIiRZAS
[ N

Az egymashoz képest forgd vagy linearis mozgast végz6 alkatrészek, amelyek barmilyen ipari gépet alkotnak,
surlédast okoznak. A kenés célja, hogy csdkkentse a mozgo alkatrészek surlodasat és ennek kbvetkeztében a
kopasat, jelentésen csdkkentve a héképz8dést, javitva a gép teljesitményét és meghosszabbitva az
élettartamat.

A mozgé alkatrészek kenése a hatasossag és hatékonysag érdekében eltér6 mddszerekkel érheté el.

KEZI KENES, ZSiRZAS

Az lUgyeletes megbizott kezel6 az
egyedili felel6s személy a mozgo
alkatrészek megfelel6 kenéséért.

O dénti el a kiadagoland6 kenéanyag @ @
mennyiségét és a mivelet végre-

hajtasanak gyakorisagat, fizikailag @@

elérve minden egyes kenési/zsirzé & E@

pontot.

A kézi kenés, ezért kizardlag a kezel6 && &:@
szorgalmatol és tapasztalatatdl fligg. &&

Ezenkivill a nehezen elérheté helyek

esetén a kezeld kényelmetlen vagy & &E@

balesetveszélyes korilmények kozé :@

kerulhet.

KEZI KOZPONTI KENES, KEZI KOZPONTI ZSIRZAS

Az el6z6 bekezdésben leirt
modszerhez képest a kézi
kdézpontositott kenésnél a gép
Osszes kenési pontja megfelel
csovek segitségével csoportokba
van 0sszekapcsolva, ezzel
megkonnyitve a kezel6 feladatat,
akinek kis szamu ponton kell
beavatkoznia, csokkentve az
izemidét és az adagolasok szamat,
valamint a ken6anyag mennyiségét a
nagyobb pontosség altal, elkertlve a
kényelmetlen vagy balesetveszélyes
kértulményeket.

AUTOMATIZALT KOZPONTI KENES, AUTOMATIZALT KOZPONTI ZSIRZAS

Amellett, hogy az 6sszes kenési
pontot egyetlen pontba lehet
csoportositani a fent leirtak szerint a
kezel6t teljes egészében egy
szivattylegység és egy specialis
vezérl6berendezés helyettesiti.
Ennek a moédszernek a fébb
jellemzéi:

a kenés helyes adagolasa

a ken6anyag minden egyes ponthoz
valé eljuttatasa,

a kenés figyelemmel kisérésének
lehet6sége (monitoring) a teljes
rendszeren belll,

specialis berendezésekkel, az
adagolas programozasa
munkaid&/(kenési) ciklusok szerint
szlneteltetésekkel a gépigénytdl
fligg6en, valamint az olajtartaly
minimalis és maximalis szintjének
figyelése, ellenbrzése.
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AUTOMATIZALT KOZPONTI

KENES
[ B

A kézponti kendrendszereket a surlddast okozé mozgo alkatrészek automatikus kenésére tervezték.

Ezek a rendszerek jelentésen csdkkentik azon gépek karbantartasi kéltségeit, amelyekre fel vannak szerelve,
kikiszdbolve a gépek kenések miatti ledllasait, meghosszabbitjak a kenéssel ellatott alkatrészek élettartamat.
Az automatizalt rendszerek lehetévé teszik az 6sszes kenést igényl6 pont elérését; még azokat is, amelyeket
a kezeld csak nehezen érné el.

Példaul a koncepcié jobb megértése érdekében képzelje el, hogy a kertjében tartézkodik, és meg kell 6ntéznie az 6sszes
viragot és névényt. Valaszthatja azt, hogy ezt teljesen kézzel, a klasszikus 6nté6zékannaval (kézi kenés) hasznalja, vagy
manualisan miikodtetett ontézérendszert (kézi kézponti kenés), vagy hozzaadhat egy olyan rendszert, amely idéziti a
vizszallitast, a locsolast (automatikus kozponti kenés)

Az alabbiakban lathaté egy grafikon, amely 6sszehasonlitia a kilonb6z6é kenési
feltételeket a kordbban leirt médszerek szerint.

Tal sok
kenbanyag:
pazarlas

Kenbéanyag mennyisége

Optimum

BN

—_
Tul kevés
kenbanyag:
tulzott sarlédas
— Kézi kenés és kopas

— Automatikus kenés

Idé

ELONYOK
N

Az automatizalt kbzponti kenés szamos elényt kinal a kézi kenéshez képest:

m Lehetdvé teszi az adagolasi id6k programozasat az adott
gép koévetelményei szerint, a teljes kenérendszer
= Meghosszabbitja a gépek atlag élettartamat, szerviz intervallumait funkcionalitdsanak vezérlését specialis vezérlé

® Javitja a gép hatékonysagat és noveli a termelékenységét.

m Elkerilhetd az elégtelen vagy hianyos kenés miatti kdltséges berendezéseken keresztul.
allasidd, csokkenti a javitasi és potalkatrészek koltségeit = | ehet6vé teszi a megfelel6 kenéanyag mennyiség
= A helyes adagolassal elkerlilhetd a kenéanyag felesleges pontonkénti beallitasat, még a telepités utani fazisokban is.

pazarlasa, a koltségek minimalizalasa és a kornyezeti hatasok, g A hasznalat kézben is megkonnyiti a rendszer kiépitését

terhelések kockazatanak csokkentése. kiegészitve tovabbi modularis komponensekkel, igy
= Lehetévé teszi a nehezen hozzaférhetd terliletek elérését, ezaltal gagalva a végfelhasznald valtozo igényeire.

elkeriilhet6ek a balesetveszélyes helyzetek a kezel6 szamara 9



IPARI GEPEK
KENORENDSZEREI

B
(hivatkozas az ISO 5170 nemzetkdzi szabvanyra)
KENORENDSZEREK
PONTROL PONTRA
OLAJ ZSiR
A4
KOZPONTI
VESZTESEGGEL HIDROSZTATIKUS KERINGTETESSEL
A kenbanyag a kenési pontokra Fluidkenés, ahol az allé vagy mozgo A kenbanyag a kenési pontokra
kertil, és hasznalat kdzben elfogy fellleteket egy kiilsé nyomas hatasara kerll, majd visszakeril a tartalyba
| kozéjuk oda bevezetett folyadék (pl. tovabbi felhasznalas céljabol -
olajfilm réteg) valasztja el.
o 3 ALLC KENOANYAG
ELLENALLO EGY KENOANYAG ELLE}’(\IO'AE('_')OS EGY .
>105 KOROS Olaj Olaj 4
- | sa | A -
M | sa | A -
. KENOANYAG EGY KOROS KENOANYAG
SOOI DEKOMPRESSZIOVAL oh N
N 1 5 DEKOMPRESSZIOVAL . )
Olaj
- | sa | A _
M | sa | A Zsir
KENOANYA o KENOANYAG
KET KOROS 0 G KET KOROS _
5120 Olaj Olaj
M | sA | A Zsir - [ osa | A i
MULTI-DELIVERY ME N0 as MULTI-DELIVERY KENOANYAG
5125 Olaj Olaj
M | sAa | A Zsir - | sa | A -
] KENOANYAG ) KENOANYAG
PROGRESSZIV : PROGRESSZIV :
> 30 Olaj Olaj
M | sA | A Zsir - | sa | A _
LEVEGO-OLAJ KENOANYAG
5140 3
- | - | A Olaj |Sérgéva| jelolve a RAASM rendszerei
JELOLES / LEGENDA
M KEZI SA FEL-AUTOMATA A AUTOMATA
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AUTOMATIZALT KOZPONTI
KENES: ALKATRESZEI

SZIVATTYUEGYSEG TERFOGATI (VOLUMETRIKUS) ELOSZTOK
Kenbanyag-tartalybdl és egy szivattyubdl all, amely Hidraulikus mikodtetési, kozvetlenil a felhasznaloi
lehet elektromos, pneumatikus (levegds) vagy pontokhoz csatlakoztatott eszk6zdk, amelyek elére

hidraulikus mikodtetésa. meghatarozott és beallithatdé mennyiségl kenéanyag

adagolasara vannak kialakitva.

VEZERLO BERENDEZES TAPLALO KOROK
Eszkodzkészlet (PLC, nyomaskapcsolok, érzékelbk és A szivattyuegységet a térfogati elosztdkkal (elsédleges
szintmérdk) a kenérendszer programozasara, csOvezeték) és azokat az egyéni felhasznalasi pontokkal

feligyeletére és a megfelel6 mikddésének biztositasara.  (masodlagos csévezeték) kotik 6ssze. Merev acélcsébdl,

rézcs6bdl vagy rugalmas, hére lagyuld6 mianyagbol késziilt
milanyagcsovekbdl all, a kialakuld nyomastol fliggéen.




RAASM KOZPONTI AUTOMATA
KENORENDSZEREI

EGY KOROS RENDSZER DEKOMPRESSZIOVAL SYSTEM 15

Egy fiiggetlen szivattylegységbdl all, = Szivattylegység m Térfogat-adagol6
mely egy févezetéken keresztiil elére (injektor)
meghatarozott mennyiségben szallitjia a
kenbanyagot (olajat vagy zsirt) a
kozvetlen reagalasu térfogati
adagoldkhoz (injektorokhoz).Ezek a
térfogati adagol6 egységek két fazisban
mikddnek: az els6 fazisban a rendszer
nyomas ala helyezése (40-300 bar)
lehetévé teszi a betdltétt kenbanyag
adagolasat. Mig az adagolo terhelése
(dekompresszid) a masodik fazisban
torténik, amikor a rendszer nincs nyomas
alatt. Mindegyik befecskendez6
beallithaté ugy, hogy el6re meghatarozott
mennyiségl kendanyagot szallitson.

Betaplalas * 24\ DC - 230/400 V AC - 50 Hz - 275/480 V AC - 60 Hz - pneumatikus
Kenési munkamenet kezelése ciklusok szerinti

Vezérlok minden kritikus felhasznalohoz egy vezérldegység
Telepités tipusa fix, régzitett gépen / mozgo gépen

Rendszer hossza kozepes/hosszu

Rendszer felépités parhuzamos

Maximum nyomas 300 bar

Szallitott mennyiség kozepes/nagy

Funkcionalitas nincsenek gépleallasok / mikodés megszakitas

ha egy befecskendez6 szelep (injektor) beragad

* Kiilén igényre: a kiilénb6z6 fesziiltségértékek elérhetdk a vilag kilénbdz6 orszagainak szabvanyainak fliggvényében

KET KOROS RENDSZER SYSTEM 20
Ez azért van igy meghatarozva, mert a m Szivattylegység = Térfogat-adagolé
ken&anyag-adagolas két kiilonallo (injektor)
agon (csévezetéken) keresztil torténik,
amelyeket a szivattylegység felvaltva °
taplal.

A két ag vezetéke viszont a hozzajuk
csatlakoztatott térfogati elosztokat
taplalja, amelyek kulén-kilon allithatok
elére meghatarozott mennyiségi
ken6anyag adagolasara.

— i | ©
i

Betaplalas * 230/400 V AC - 50 Hz - 275/480 V AC - 60 Hz - pneumatikus
Kenési munkamenet kezelése ciklusok szerint
Vezérlok minden kritikus felhasznalohoz egy vezérléegység
Telepités tipusa fixen rogzitett
Rendszer hossza hosszu
Rendszer felépités parhuzamos
Maximum nyomas 400 bar
Szallitott mennyiség kézepes/nagy
Funkcionalitas nincsenek gépleallasok / miikédés megszakitas

ha egy befecskendez6 szelep (injektor) beragad

* Kiilén igényre: a kilonb6z6 feszlltségértékek elérheték a vilag kiilonbdzd orszagainak szabvanyainak fliggvényében
12



KENORENDSZEREK

SYSTEM 25

MULTI-DELIVERY (TOBB AGBOL ALLO) RENDSZER

Egy kdzponti szivattyutelepbdl all, amely
lehetévé teszi nagyszamu felhasznalo
(legfeljebb 16 db) elére meghatarozott
mennyiségl olajjal vagy zsirral torténé
kenését. A szivattyuegyseg egy
elektromos szivattyubal all, amely
sugariranyban van felszerelve szamos
szivattyuelemmel, amelyek egy butydk
mozgasa révén egymas utan nyomjak a
ken6éanyagot a cs6vezetékeken keresztil
bekotott kildnbdzé szallitasi pontokhoz.

m Szivattylegység

=T

T

Betaplalas

Kenési munkamenet kezelése
Vezérlés

Telepités tipusa

Rendszer hossza

Rendszer felépités

Maximum nyomas

Szallitott mennyiség

Funkcionalitas

230/400 V AC - 50 Hz - 275/480 V AC - 60 Hz
idézitéssel
maximum rendszer nyomas
fixen régzitett gépen
koézepes/révid
egyes szivattydelemek (kilon kimenetek)
400 bar
kézepes

nincsenek gépleallasok / miikodés megszakitas
ha egy befecskendezé szelep (injektor) beragad

* Kiilén igényre: a kiilonb6z6 feszultségértékek elérhetdék a vilag kilonb6zé orszagainak szabvanyainak figgvényében.

SYSTEM 30

PROGRESSZiV RENDSZER

m Szivattyuegység = Térfogat-adagolo

(progressziv)

Egy fuggetlen szivattylegységbdl all,
amely taplalja a t6bb kivezetéssel
ellatott térfogati elosztokat.
Megtorténik a kenéanyag adagolasa
elére meghatarozott mennyiségben
és progressziv (soros kaszkad)

sorozaton keresztill és nem egyszerre — fE———=t 1

egyidében, mint az el6z6
rendszerekben.

o

Betaplalas

Kenési munkamente kezelése
Vezérlok

Telepités tipusa

Rendszer hossza

Rendszer felépités

Maximum nyomas

Szallitott mennyiség

Funkcionalitas

12/24 V DC - 230/400 V AC - 50 Hz - 275/480 V AC - 60 Hz - pneumatikus
Idézitéses / ciklus szerinti
Egyetlen vezérlés elegendd a teljes rendszer miikodésének ellenérzéséhez
fix, rogzitett gépen / mozgd gépen
koézepes/rovid
SOros
250 bar
kbézepes/alacsony

minden térfogat-adagol6 sorba van csatlakoztatva az 6sszes tdbbivel,
ezért az egyik meghibasodasa az dsszes tobbi blokkolasat okozza

* Kiilén igényre: a kilénb6z6 feszlltségértékek elérhetdk a vilag kiilonb6zé orszagainak szabvanyainak fliggvényében. 13






ADVANCED FLUID MANAGEMENT SOLUTIONS
FEJLETT és KORSZERU
FLUIDKEZELESI MEGOLDASOK
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SYSTEM 15
EGY KOROS

Az egy kords dekompresszios kenérendszer egy
fuggetlen szivattyuegységbdl all, amely a ken6anyagot
(olajat vagy zsirt) egy févezetéken keresztiil osztja el a
kozvetlen vezérlési elosztékhoz (injektorokhoz).

A rendszer mikodése két fazisban torténik:

1 - Az injektor terhelése (a rendszer nincs nyomas alatt)
2 - Ken6anyag-adagolas (a rendszer nyomas alatt van)
Mindegyik befecskendezé beallithaté ugy, hogy
kulénb6z6 mennyiségl kenéanyagot adagoljon.

A szivattyu szerelvény egy eszkozzel (Uritészeleppel) van
felszerelve, amely lehetévé teszi a rendszer gyors
dekompresszidjat kdzvetlenul az injektorok miikddése
utan. A rendszernyomas és a befecskendezdk
parhuzamos konfiguracioja lehetévé teszi akar nagyon
nagy, kézpontositott rendszerek taplalasat is nagy szamu
felhasznalodval. Az ellenérzésen keresztill

a nyomas és a mikddés ellenérzése minden ciklusban
lehetséges. Kendbolajok és zsirok NLGI 2-ig
hasznalhatok. Az ezeket a rendszereket taplald
szivattyuk lehetnek:

- leveg6vel miikddtetett szivattyuk szabvanyos hordékhoz
- 10 l-es tartélyu levegd mikodtetési szivattyu

- elektromos szivattyd C15S(max.4db radialis dugattyu)

- elektromos szivattya C15B18(max.4db radial. dugatty()
A rendszer iranyitasa és villamos vezérlésen keresztil
torténik korszer( elektromos berendezések

(PLC, szintérzékel6k, mikrokapcsolok, nyomaskapcsolok)
alkalmazaséval.

Vezérl6 Vészleadllitd

berendezés STOP nyomoégomb
(rendelhetd) K

@

ALKALMAZASI PELDAK

IPARAGANKENT
B

Kanalas kotrégépek
Cementmivek gépei
Erdészeti gépek

Kilszini fejtések gépei
Kik6t6i hajé-rakodogépek
(Shiploaders)

Vizudlis (jol lathato)
Mezégazdasagi gépek maximum
Szallitoszalagok szintjelz6
Banyaszati gépek, teherjarmivek
Homlokrakoddk, kotrogépek
Lanctalpas daruk, rakodégépek

ELONYEI
B

B A kenéssel ellatott alkatrészek élettartama hosszabb
CsoOkkentett kenbanyag-fogyasztas és lizemeltetési kdltségek
B A kenbanyag programozott és preciz adagolasa

minden kenési pontnal

B A rendszer egyszerlien bdvitheté anélkil,
hogy azt ujra kellene tervezni
B A rendszer killénlegesen igényes kdérnyezetekben is megfelel
B A rendszer kdnnyen dsszeallithato (szivattyu + felhasznaldk szama) :
B Adagold(injektor)szallitott anyagmennyisége beszereléskor vagy utana is kézvetlenul allithatd
E Nincsenek kenési leallasok/megszakitasok, ha egy injektor beragad
B Adagoldék (injektorok) mikddésiiket vizualisan kénnyen lehet ellendrizni
B Koénnyl karbantartdst és nagyon biztonsagos és Leiirits
megbizhaté mikddést biztosité szivattylegység, .
amely olajjal vagy zsirral dolgozik ?ZZ?QSS'
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Hang és villogd  Térfogat-adagolé
fény vészjelzések (volumetrikus eloszto) Nyomaskapcsold
(rendelhetd) SLHP-D a vezeték végén

Masodlagos
csbvezeték lagyitott
rézcsébél vagy
rugalmas gumibdl
késziilt tomlSkkel

N
QI
N\ Kenési pont: Az izemben jelen 1évd

Els6édleges fécs6vezeték acélcsévekbdl kenést igénylé mozgo
vagy rugalmas gumitomlokkel alkatrészek kilonbozs
tipusaihoz 17







ADVANCED FLUID
MANAGEMENT SOLUTIONS

FEJLETT és KORSZERU
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SYSTEM 20
KET KOROS

A kézponti két koros kenési rendszereket altalaban
nagy uzemekben és gépeknél hasznaljak:
acélmiivekben, cementmiivekben, banyakban,
hiddaruknal, hajogyari daruknal és présgépeknél.

A rendszereket ugy méretezték, hogy meglehetésen
magas, 200 és 400 bar kozo6tti nyomast tudjanak elérni.
Az ilyen rendszerekben a cs6vezeték hossza kénnyen
meghaladhatja a 70 métert.

ALKALMAZASI PELDAK

IPARAGANKENT
N

¥ Kanalas kotrogépek B Mezégazdasagi gépek

¥ Cementmlivek gépei B Szallitoszalagok

" Erdészeti gépek ¥ Banyak rakodo-, szallitojarmivei

¥ Kilszini banyak gépei " Homlokrakodé kotrogépek Vezérld Vészleallitd

" Kikotsi hajorakodok ® | anctalpas daruk, lanctalpas berendezes STOP nyomogomR (7%, e
(shiploaders) szallitojarmavek (rendelheto) O

Max.
szintjelz6

ELONYEI
B

m Pontos mennyiségll kendanyagot szallit a szivattyuegységbél az
Osszes kenési pontra, még nagy tavolsagokra is.

m Az adagold- és méréberendezések (Ugynevezett volumetrikus
elosztok) két elsédleges kordn keresztlul vannak taplalva, igy a
kenb6anyag minden id6ben a rendszer ellenérzése alatt van.

B A rendszer egyszerlien bévithetd egy vagy akar tobb térfogati
adagolé (volumetrikus elosztd) hozzaadasaval.

B Ez a nagynyomasu rendszer lehetdvé teszi kilondsen vékony
csbvek hasznalatat, lehetévé téve a csdvek belsejében 1évd
maradék zsir mennyiségének és karosodasanak csokkentését,
valamint a szerelési kdltségek csdkkentését.

B Minden térfogat-adagold (volumetrikus eloszto) ellendrizhetd
szemrevételezéssel vagy megfeleld érzékel6 segitségével.

B Ha egy a térfogati-adagold/eloszték kdzil nem mikddik, attdl még
az Osszes tobbi kimenet tovabbra is normalisan fog mikodni.

B Az egyes elosztok kenbanyag-adagolasanak egyszeri az
Ujrakalibraldsa a telepités utan is.

B Optimalis felligyeleti (monitoring) és vezérlési lehetéségek a
megfelelé berendezések alkalmazasaval.

B A rendszer folyamatosan szabalyozottan tartja a nyomast és
képes kompenzalni a hémérséklet-ingadozasokat.

B A rendszer csak az egyes kenési ciklusokhoz sziikséges nyomast
képes eldallitani, ezért a szivattyu és a rendszer egyéb
rendszerelemei nincsenek kitéve olyan nyomasvaltozasoknak, a koérben)
amelyek befolyasolhatjak az élettartamukat.

Tulnyomas
inverter
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Hang és villogo
fény vészjelzés  Térfogat-adagold (volumetrikus elosztd) Kor végi
(rendelhetd) VDL-M sorozat nyomaskapcsolo

Masodlagos
csévezeték lagyitott
rézcs6bdl vagy
rugalmas gumibdl
készullt tomlékkel

e
Kenési pont: Az izemben jelen 1évd kenést

igényl6 mozg6 alkatrészek kuldnb6zé
tipusaihoz

Els6dleges f6csbvezeték
acélcsovekbdl
vagy rugalmas gumitdmlékkel
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SYSTEM 25
MULTY DELIVERY - TOBBKOROS

A tébbkords szallité rendszer akar 16 db kilénallo = ﬁ
felhasznalé kenését is lehetévé teszi. A kézponti ] /
szivattylegység a kovetkez6kbél 4ll: egy elektromos

szivattyubdl, amely sugarirdnyban van felszerelve egy sor

szivattyuelemmel, amely egy butydk mozgasa révén tolja
a ken6anyagot egymas utan a kilonb6z6 szallito-
elembe, ahonnan ugyanannyi adagolokér indul. Ezzel a
rendszerrel az NLGI 2 osztalyu kendolajok és zsirok
hasznalhatdk. A szivattyu szerelvény minimum 1 db,
maximum 16 db szivattyuelemmel épitheté ki, amelyek
szallitasa beallithat6. Mindegyik szivattyuelem arra
szolgal, hogy egy csévezetékagat kdzvetlenll a
felhasznaldkhoz, térfogati-adagolékhoz/volumetrikus
elosztokhoz betaplaljon szérasos kenés céljabol.

A megfeleld elosztéhoz csatlakoztatott maximum
nyomaskapcsolo lehetdveé teszi a kildnbdzé
vezetékekben fellépd hirtelen nyomasvaltozasok
leszabalyozasat, amelyek esetleg a kenb6anyag aramlasat
akadalyozé szennyez6dések vagy idegen anyagok miatt
kdvetkeznek be.

ALKALMAZASI PELDAK  vews Veszlealits

IPARAGANKENT e Tondatet)
.

B Szerszamgeépek B Kikétoi létesitmények
¥ Famegmunkald gépek ¥ Gumiipari gépek
¥ Marvanymegmunkalo gépek ™ Vasut, vasiti gordilé allomany
" EpitSipari gépek, B Banyak berendezései, gépei S70ré
betonkeverdk, mixerek, " Acélipari, kohaszati gépek
szivattyuk ® Mez6gazdasagi gépek
¥ Ontodei gépek és B Viztisztitd gépek
froccsontd gépek
Vizualis
szintjelz6

ELONYEI
R

B Pontos mennyiségl ken6anyagot szallit egy szivattyuegységbdl a
kiilénb6z8, kozepes-révid tavolsagra elhelyezett kenési pontokhoz,
a szivattyuelemek szallitdsi mennyiségének a beallitasaval.

B Nagyon biztonsagos és kdnnyen karbantarthaté
szivattylegység, amely zsirral vagy olajjal dolgozik.

B Beallitocsavarral allithato a szivattydelemek szallitasi mennyisége.

B | ehetdség van 1-16 db szivattyuelem hasznalatara, a
felhasznal6 altal igényelt elhelyezkedéssel és tajolassal.

B A szivattyuelemeket kdnny( eltavolitani és cserélni.

B | ehet6ség van a rendszer felligyeletére (monitorozasara)
megfelel® vezérld és felligyeleti berendezések altal.

B Valtoztathato szallitdsi mennyiség 4,2 - 140 cm3/perc kdzott
(a szivattyuelemek csoportositasa egyetlen adagolasba)

24



\

A fehér horganyzott acél
nyomaskapcsolos
vezérléelosztoé szabalyozza az
egyes vezetékek szallitasi
nyomasat. Ha a mért nyomas
nagyobb, magasabb, mint egy
elére meghatarozott érték
abban az esetben riasztast
kild. Példaul ez el6fordulhat
akkor, ha akadaly van egy
cs6ben vagy egy felhasznaloi
ponton. Képes kezelni 8 db
szallitasi pontig.

Tobb mint 8 db szallitasi pont
esetén akar 16 db-ig egy
tovabbi eloszton keresztil
sorba csatlakoztatva.
Ezenkivil ledritési egységgel
is rendelkezik az elosztéblokk
aljan. Mindegyik bemenet
egyiranyu szeleppel van
ellatva F 1/4 "G
csatlakozassal.

Hang és villogé fény

~

A C258S szivattyut ugy tervezték, hogy kdzvetlenil
a felhasznaloi kenési pontokhoz csatlakozzon,
ezért szivattylelemei ugyanugy hasznalhaték, mint
a volumetrikus elosztok/térfogati adagolok.

A két egyszeres miikddési szelepnek és a
szallitds szabalyoz6 egységnek kdszénhetéen
minden szivattylelem magaban egyesiti az
egyszerl karbantartast és a nagy
Uzembiztonsagot.

A szivattyuelem sugariranyban a krémozott
aluminium alapra van felszerelve, és az
excentertengelyhez kapcsoldédé gylriih6z van
rogzitve.

Ez a szivattyd kdzponti részére van felszerelve,
amelyrdl a tengelyiranyu szivattyamozgast kapja.
Ez a mozgas lehetdvé teszi a kendanyag szivasat,
szivattyuzasat és nyomasat, rugék hasznalata
nélkul, amelyek elhasznalédhatnak vagy
eltérhetnek.

Vezérléelosztdé nyomaskapcsoléval

vészjelzé (rendelhet) /

Taplalé csbvezeték
acelcs6bdl vagy rugalmas
gumitomlidvel

Kenési pont: Az (izemben jelen Iévd kenést
igényl6 mozgo alkatrészek kulénb6z6
tipusaihoz
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SYSTEM 30
PROGRESSIVE - SOROS KASZKAD

A progressziv kendrendszer egy szivattyuegységbél all,
amely térfogatelosztokhoz van csatlakoztatva, amelyek a
bennlik elhelyezett dugattyu szivattylzasa révén
biztositjak az elére meghatarozott mennyiségi
ken6anyag eljuttatasat a megfelel6 szamu
felhasznaldhoz. Ez a rendszer ugy van definialva, hogy
az eloszto belsejében 1évé minden egyes dugattyu
mikodése, amely lehetéve teszi a kenbanyag aramlasat
az elosztd egyik szakaszabdl a masikba, a kulénb6z8
felhasznalok felé torténd elosztas fokozatos sorrendjét 5
koveti. Minden adagolé sorba van allitva az 6sszes '
tobbivel, ezért csak az egyik hibas mikddése blokkolast |
okoz az dsszes tdbbinél. Kovetkezésképpen a mikoddés I

ellendrzése egyetlen elosztd lehetbve teszi a teljes
rendszer fellgyeletét. Ezzel a rendszerrel az NLGI 2
osztalyu kendolajok és zsirok hasznalhatok.

ALKALMAZASI PELDAK

IPARAGANKENT
| =

¥ Féldmunkagépek B Kikotsi létesitmények gépei
u SZé”l’téJa’rm':lVek n Gum”pan gépek Vezérlé ] Vészledllitd
" Epitdipari gépek, mozg6 ™ Vastit, gordiil allomany berendezés STOPgomb —
betonkeversk, mixerkocsik m  ganyak gépei, berendezései Vg?ndelheto)
" Szemétgy(ijté jarmivek " Acélipari, kohaszati gépek
B Mezégazdasagi gépek =
ELONYEI
Villamos motor
. . s . . hajtasu szivattyu @ﬁ
B A progressziv rendszer biztositja, hogy minden egyes kenési S. C30B15 - C30B18

pont megfeleléen legyen kenve a rendszert alkotd barmely
alkatrész vezérlése altal.

B | ehetdség van a vezérlés megvalositasara minden egyes pontra, amikor
nagyon fontos tudni azt, hogy hol fordulhat elé meghibasodas

B | ehetdség van vizudlis vagy elektromos ellenbrzés beépitésére.
B Kildnféle adagolod/eloszto tipusok allnak a rendelkezésre a kimenetek
szamanak és a szallitott kendanyag mennyiségek fliggvényében.

B Az anyagok, a megmunkalasok és a fellleti- és a h6kezelések gondos
megvalasztasa biztositjak az 6sszes alkatrész hosszu élettartamat.

B A progressziv rendszert altalaban révid munkaidék esetén
hasznaljak, amelybe beletartoznak hosszu sziinetek is, ezaltal
csOkken a kopasa a rendszer minden részének.

B Alkalmas kdzepesen révid rendszerekhez, nagy szamu felhasznéléval.

Szlré

Szallitast
szabalyozo egység
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Hang és villogé

fény vészjelz6 Monoblokk és modularis
(rendelhetd) Elsédleges csbvezeték .Master” osztdészelepek
acél csévekbdl vagy MDV-M és MDV-L

rugalmas gumitomlékkel

Ciklusjelz6

Kenési pont: Az (izemben jelen lév6 kenést
igényl6 mozgo alkatrészek kilénbozé
tipusaihoz 29



TARTOZEKOK

- ANYAG/ = ANYAG/
FITTINGEK ; FITTINGEK 2
MEGNEVEZES ANYACI MEGNEVEZES R G
42-6-8,7
3
3 _ ) cm /perc
- Szivattyu- (allithato
. Tulnyomas " 3 - elem ,
- .y L F 1/4” BSP , F 3/8” BSP
. iranyvalto 5500 cm /perc % szerelvény
e szelep (3 30 - 40 - 60
€. 5 -80 - 120
cm /perc
@ ‘ Tulnyomas Nyomas min. 2 bar
B ranyvalto | 378" BSP| 6600 om/per csokkent§ |F3/8” BSP
SaE - sze eg sze|ep max. 8 bar
5 .8 ® nyomas-
= mérével
Elektro-
mechanikus Elektromos o4y pc |Max.kenési
iranyvalto F1/2” BSP 3 Kioldd/urit6 » nyomas
Szelep 7700 cm /perc Szelep F 3/8” BSP 500 bar
-|g
. Vezérld
s T Nyomas- F 3/8” BSP 433:}0'1)” Y nyomas- F1/4” BSP| 30 - 400 bar
_ w7~ | kapcsolo g P kapcsolo
/ {J egység
Szir6 ]
30-60-90 L
nﬂq 7 micron -, , . ,
-1 : “‘ Nyomas szivattyu-
SR F1/2"BSP| 500 bar | csokkentd | elemen | 100 - 300 bar
V' . |szirs | és toltd F 1/4” BSP
- 150-3000 : szelep
micron I
Manométer »
4 40 mm 1/8” BSP 200 b -
Manométer | {4 gsp f 3
wi/ -
@ 60 mm G A Szallitott 3
. : F3/8” BSP| 1330 cm /perc
Manométer 1/4” BSP 'r1 & anyag-
g 63 mm 600 o, -t mennyiséget
Manométer | 4/ ggp o szabalyoz6
¢ 100 mm szelep
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PELDA: FITTINGEK ES CSOVEK

N
Kereskedelemben kaphaté termékek
Révid < Rovid <
név MEGNEVEZES név MEGNEVEZES
o L Hengeres
% RB Ee:tosl kupos m @ [REE hatszdoglet(
otoelem zaroédugo
|
Ml RDR | Sziikité kotdelem NI | Csonk
L )
GA | Tomité alatét
RTVD E_g)f’enes szelepes @ GR | (Aluminium - Ré2)
kotéelem
, | B .
RTVC | Szelepes ives FBp | Cségaller
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REG | Kényok @ L CG | Ucsavarés
kotéelem — csatlakozoéelemei
RID | Egyenes kozépsé ==y | Kalbraltlagyitott
. rézcsé
toldéelem
RIT | Kozépsd “T” === ¢ | Lagyitott acélcso
toldéelem
RIC | Kézépsé M kereszt TFL | Rugalmas hére
toldéelem lagyulé mianyagcs6é
AG | Forgé csatlakozok B INY | Poliamid csé (Nylon 6)
RAT | Egyenes sszekdtd mF==f === | CRL | Sima kihajthato szér
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7 _ AS
nﬂ GF | 90 0s konyok . dugés csatlakozé
i belsémenetes toldbelem
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@ TCE 28rédugd Kiszerelhet6 persely
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MULTI-DELIVERY TOBB KOROS - SYSTEM 25
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LEVEGO - OLAJ
AIR-0IL

BUTYKOS VEZERLES
CAM

CENTISTOKES
(cSt)

CIKLUS
CIKLUS ERZEKELOK

ELOSZTOK

KET KOROS
DUAL LINE

TAPLALO KOROK
FEED LINES

SURLODAS
INJEKTOR

SZINTERZEKELOK

KENOANYAG

KENESI FAZIS

MAX.NYOMASKAPCSOLO

MULTI-DELIVERY
(TOBBKOROS)
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SZOJEGYZEK
I

Olyan rendszer, ahol a ken6anyagot (olajat) és a leveg6t egyltt szallitjak, és egy
specialis eszk6zon keresztll részecskék formajaban juttatnak el a felhasznaloi
pontokhoz. Az aramlasi sebességet a levegé mennyisége és a kenbanyag mennyisége
befolyasolja.

Kor alaku elem, amelynek tengelye el van tolva a forgastengelyéhez képest, és altalaban
arra szolgal, hogy a folyamatos forgd mozgast oda-vissza mozgassa alakitsak vagy
rezg6erdt generaljanak. (pl. a gézmozdonyok bitykdket hasznalnak, hogy a dugattyuk
egyenes vonall mozgasat korkords mozgassa alakitsak).

A kinematikai viszkozitas gyakorlati mértékegysége 100-szor kisebb, mint a stokes (St)

ahol 15t=1x10"m'/s vagy 10.000 St =1m’/s
1Cst=1x10"Stvagy1Cst=1x10"m /s

Kenési szekvencia, amelyben az dsszes csatlakoztatott kenbanyagszallitast
(elosztohoz-felhasznaldi kenési pontban) kenéanyag-adagolasi miiveletet végre hajtotta.

Elektromechanikus vagy magneses elven mikod6 eszkdzok a kenési ciklus vagy fazis
érzékelésére szolgalnak és a PLC-hez kuldik elektromos jeleiket feldolgozasra.

Ezek hidraulikus mikddtetési eszkdzdk (volumetrikus elosztdk/térfogati-adagolok/
injektorok és progressziv elosztok), amelyeket a szivattyuegység taplal, kozvetleniil a
felhasznaldi kenési pontokhoz csatlakoznak, és amelyek elére meghatarozott és
beallithaté mennyiségl kenbanyag szallitasara vannak kialakitva.

Két koérds rendszer, amely felvaltva nyomasban vagy Uritésben taplalja az elosztokat
(volumetrikus elosztokat / térfogat-adagolokat), amelyek pedig a felhasznaldi kenési
pontokat taplaljak.

Altalaban kiilénb6z6 anyagl és atmérdjii csdvek, a rendszer altal kialakitott nyomastol
fuggden. Kendanyagot szallitanak, a szivattyuegységet az elosztékhoz (févezeték), az
elosztokat a felhasznaldi kenési pontokhoz (masodlagos vezeték) kotik be.

Olyan disszipativ er6, amely két egymassal érintkezé felllet kdzott, azok ellentétes
relativ mozgasa soran keletkezik.

Statikus surléodas: ha az érintkezési fellletek nyugalmi allapotban vannak.
Dinamikus surlédas: ha a fellletek relativ mozgasban vannak.

Hidraulikusan mikodtetett térfogat-adagolé/volumetrikus eloszto, amelyet a
szivattydegység taplal, kdzvetlenul a felhasznaloi kenési pontokhoz csatlakoztatva, és
elére meghatarozott és beallithaté mennyiségl kenbanyag szallitasara van kialakitva.
Az egyvezetékes dekompresszids rendszer system 15 jellemzdje a nagy nyomas.

Kapacitiv vagy ultrahangos eszkdzok a tartalyban |évé kenéanyag minimalis vagy
maximalis szintjének impulzus utjan térténd jelzésére a PLC-nek.

Folyékony, félszilard vagy szilard halmazallapoty anyag, amely két fellilet k6zé helyezve
alkalmas a surlodas és ezaltal a kopas csdkkentésére. Nagyon vékony réteget hoz létre,
amely lehetévé teszi a két érintkezé feliilet elvalasztasat. A kenéanyagok a

koévetkezbkre oszthatok: kendolajok, folyékony zsirok, kendzsirok, nagyon vastag zsirok.

Az az id6intervallum, amely alatt a kenési mivelet megtorténik (a munkaidének vagy
ciklusok szamanak megfeleléen), amelyet egy sziinet kdvet (szlinetidd).

Olyan eszkoz, amely képes elektromos jelet adni az el6re beallitott nyomas elérésekor.

Olyan rendszer, ahol minden felhasznaléi kenési pontot kozvetlenil a szivattyluegységbe
szerelt szivattyuelem taplal (allithaté vagy rogzitett mennyiségii anyagszallitassal).



NLGI

PLC

NYOMASCSOKKENTO
SZELEP
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SZIVATTYUELEM

REZISZTiV
TERHELESES

IRANYVALTO SZELEP

EGY KOROS

FELHASZNALASI
KENESI PONT

VISZKOZITAS

A National Lubricating Grease Institute, vagyis a kenézsirok konzisztencia alapjan
torténd osztalyozasanak mlszaki szabvanyat kiado testilet roviditése.

Az osztalyozas konzisztencia-intervallumok sorozatat tartalmazza, amelyeket szamok
(000-6) azonositanak. Az adott osztalyhoz val6 tartozas kizarélag a zsir behatolasi
értékétdl (tizedmilliméterben kifejezve) fiigg, 25°C-on mérve, a termékbe ejtett
standard kuppal. (az ASTM D217-97 szabvany szerint). A magas penetracios értékek
(lagy zsirok) alacsony NLGI-szamoknak felelnek meg, és forditva.

A Programmable Logic Controller réviditése, egy modularis hardvereszkoz, amely egy
programot hajtva végre feldolgozza az érzékel6kt6l a bemeneteire érkezd digitalis és
analdg jeleket és az ipari rendszerekben lévé aktuatorokat iranyitja.

Pneumatikus eszk6z (a szivattyu leveg6 betaplalasaval) vagy elekiromos eszkéz
(elektromagneses hatas segitségével - 24V DC), amely lehetévé teszi a rendszeren
bellli nyomas levezetését és a kenbanyag visszajuttatasat a tartalyba, ha a nyomas
maximalis értékét eléri a rendszer.

Olyan kenérendszer, ahol a szivattylegység altal betaplalt ken6anyag mennyiséget
progressziv elosztasi sorrendet kdvetve juttatjak el a felhasznaldi kenési pontokhoz.

Egy ,kdzelités érzékel6nek” is nevezett eszkdz, amely képes érzékelni a targyak
jelenlétét az érzékel6 ,érzékeny oldaldnak” kézvetlen kézelében, anélkil, hogy
tényleges fizikai érintkezés lenne.(pl. parkol6 érzékel6k).

Olyan eszkdz, amely lehetdévé teszi a kenb6anyag kijuttatasat a szivattyutesten beldli
dugattyu koaxidlis tengelyirdnyl mozgasa révén. A kenbanyag szallitasi mennyisége
allithatd vagy rogzitett lehet.

Altaldban elektromos, levegds vagy hidraulikus miikddtetésii szivatty( tartallyal, a
kenbanyag elosztasara a tapvezetékeken keresztiil a kilonb6zd elosztékhoz.

A szivattyutest kerllete mentén rogzitett szivattylelem. E helyzete lehetévé teszi a
kendanyag szivattyuzasat az excentertengely gydrijén taldlhato csatlakozénak
kdszdnhetéen. A C20S - C30S - C25S elektromos szivattyuk jellemzéi.

Olyan rendszer, ahol a szivattylegység altal betaplalt kenéanyag (olaj) mennyiségét
allithatd dramlasszabalyozo szelepek segitségével juttatjak el a felhasznéloi, kenési
pontokhoz, ezek hatarozzak meg a kiadagolandé ken6anyag mennyiségét.

A Double Line rendszerben hasznalt hidraulikus vagy villanymotoros eszkéz. Feladata,
hogy megforditsa a ken6anyag-adagolast az 1. korrél a 2. kérbe (és forditva), amint
elér egy elére meghatarozott maximalis nyomasértéket.

Olyan rendszer, amelyben egyetlen cs6 taplalja az elosztékat, amelyek viszont a
felhasznaldi pontokat taplaljak.

A gép kenéssel ellatando pontjai, ahol az tzem kdzben keletkez6 surlédas
csOkkentésének az érdekében kell kenni.

Altalaban a csévezetékben szabadon aramlé folyadék (folyadék vagy gaz) tdmegének
ellenallasaként hatarozzak meg. Ez az akadalyozas a folyadék molekulai k6zott fellépd
kohézids erékidl fligg, amelyek fékezé hatast fejtenek ki az anyagrétegek egymason
valo szabad elcsuszasara.

A viszkozitas a folyadék tipusatol és a hémérséklettdl fligg; valdjaban folyadékokban a
hémérséklet emelkedésével csdkken, gazokban viszont né. A kendolajokhoz kilénféle
viszkozitasi besorolasok léteznek, megfelelé 6sszehasonlité tablazatokkal

(pl. cSt -t6l az ISO VG - AGMA - SAE - SUS -ig).

35



ADVANCED FLUID
MANAGEMENT SOLUTIONS

FEJLETT és KORSZERU
FLUIDKEZELESI MEGOLDASOK

RA 0 dezések €s
| SM kendberendezesek s
;' f\neR&/Tdésok szeles ska\a;%t ggart]a
| Tekintse meg azokatba r211 -e
\ szamu Kata\c')gusunk an.




|1 8 _ _ | ||
|
Il |

v ,ﬁ: J

”___‘___; |

A_

7 !
0VRIR |
ﬂ ___ | _.__

I _ L |

1 ___:__




A kovetkez6 altalanos értékesitési feltételek szabalyozzak a RAASM Zrt. tarsasdag altal az olasz allam teriletén kiviili székhely(i Ugyfelek szamara
torténd aruk és szolgaltatasok értékesitését.

1. ARUKSZALLITASI FELTETELEK

Az arut gyarbdl szallitjuk RAASM Zrt. Az utélagos szallitasnak/szallitasnak a vasarlo vevd nevében és koltségére kell torténnie, akar az altala kijelolt és
kijelolt szallitoé utjan is. A berakodasbol, utdlagos 6rzésbdl és szallitasbol eredé minden kockazatot teljes mértékben a vasarlé vevé viseli.

2. MINIMUM MEGRENDELES

Egy rendelés 6sszege nem lehet kevesebb, mint 1500,00 €, leszamitva a dijakat, adokat, vamokat, engedményeket és arengedményeket, valamint
az aru araban nem szerepl6 egyéb koltségeket. Amennyiben a RAASM Zrt. valasztasa szerint alacsonyabb 0sszegl megrendeléseket is elfogad,
155,00 € felar keril felszamitasra a rendeléskezelés adminisztrativ kdltségeire.

3. TARTOZEKOK
Az arlistaban szerepl6 0sszes tartozékot (dugdk, rudas olajcsapok, olajpisztolyok, zsirzopisztolyok, szondak, védésapkak, kuplungok,
forgétamaszok stb.) kizarélag a RAASM Zrt. altal gyartott termékekhez valé illesztéshez vagy azokkal valé kombinalashoz szallitjuk.

4. PANASZOK

Az aru rovid atvizsgalasa utan azonnal észlelt hibakat (sérilés, hiany vagy a megrendelttél eltéré termék) az aru atvételétél szamitott 8 (nyolc)
napon beliil irasban be kell jelenteni céglinknek. A terméknek, csak a hasznalat soran észrevehetd hibait, az észlelést kéveté 8 (nyolc) napon belil
irasban be kell jelenteni a RAASM Zrt.-nek. Az aruk visszaklldését el6zetesen engedélyeznie kell a RAASM Zrt.-nek, és a szallitasi koltségeket az
tgyfél viseli.

5. SZALLITASI IDO/ SZALLITASI FELTETELEK

A szallitasi id6k és datumok csak hozzavetdlegesek, valtozhatnak. A szallitasi késedelem nem jogositja fel a vev6t a megrendelés lemondasara
vagy a szallitasi késedelembdl ered6 karok megtéritésére. A siirgés megrendelések szallitasi idejét kozvetlenil a RAASM Zrt.-vel kell egyeztetni. A
RAASM Zrt.-nek jogaban all a megrendelést nem és/vagy részben vagy egészben végrehajtani anélkil, hogy ez visszatéritést vagy kartéritési
igényt tamasztana.

6. CSOMAG ES CSOMAGOLAS
A csomagolas koltségét az ar tartalmazza, kivéve az egyedi csomagolast, amely 6nkoéltségen keril felszamitasra.

7. ARAK

Az aktualis arlista érvényteleniti és felvaltja a korabbi arlistat. Arlistank és/vagy egyes tételeink valtozasa esetén az arut a megrendelés
visszaigazoladsanak napjan érvényes aron tovabbitjuk. Az arlista és/vagy az egyes tételek arai el6zetes értesités nélkiil is valtozhatnak, a piaci
viszonyok valtozasa vagy a terméken végrehajtott miszaki Ujitasok/mddositasok fliggvényében. Az arak ex-works paritassal azaz gyari atadassal
értend6k a RAASM Zrt. olaszorszagi telephelyén.

8. FIZETES

A kifizetéseket kizarélag a RAASM Zrt. részére kell teljesiteni a megallapodas szerinti feltételekkel. Semmilyen koriilmények kdzott nem
fogadhato el levonas vagy kerekités. A megallapodas szerinti feltételekkel kapcsolatos késedelmes fizetés esetén a RAASM Zrt. fenntartja a
jogot arra, hogy az aktualis kamatlabon késedelmi kamatot szamitson fel, amely a megallapodas szerinti fizetést kdvetd naptdl érvényes, plusz az
esetleges tobbletkoltségeket. A fizetési hatarid6hoz kotott és mar jovairt kedvezmények Ujra felszamitasra kertinek.

9. GARANCIA

A RAASM Zrt. minden egyes termékhez tajékoztatast ad a telepitési, hasznalati és karbantartasi kdvetelményekrél, valamint a termék esetleges
ellenérzésének sziikségességérol. A katalégusban és az érvényben 1évé arlistdban szereplé 6sszes miiszaki informéacié és adat nem kotelezé
érvényl, és a termékek min6ségének javitasa érdekében elbzetes értesités nélkil megvaltoztathatd. A RAASM Zrt. altal gyartott 6sszes

termékre 5 (6t) év garanciat vallalunk az elsé felhasznaléhoz torténé atadastol szamitva. A felhasznalénak meg kell ériznie és fel kell mutatnia az
értékesitési szamlat - vagy azzal egyenértékli dokumentumot - a cikk sorozatszamaval egyitt ahhoz, hogy a RAASM Zrt. garancialis igényét
érvényesitse. Az 5 (6t) év garancia nem vonatkozik azokra az alkatrészekre, amelyek normal kopasnak vannak kitéve (példaul tomitések,
membranok, O-gy(rik, témlék stb.), elektronikus alkatrészekre és olyan cikkekre, amelyeket a RAASM Zrt. értékesit, de nem gyart. (az aktualis
termékkatalégusban piros csillaggal jeldlve), amelyekre az elsé felhasznaléhoz torténé atadastol szamitott 1 (egy) év garanciat vallalunk.

1 (egy) év garancia a kovetkezd termékekre is érvényes:

- digitalis literszamlalo és FCS rendszer; kabeldob; elektromos, pneumatikus vagy hidraulikus motor az S. 600 és 700-as ipari témlédobbal egyutt.
A termék helytelen telepitése, hasznalata vagy karbantartasa esetén a garancia érvényét veszti. irasos értesités alapjan a cikkeket tehermentesitve
vissza kell kiildeni a gyartéhoz ellenérzés és atvétel céljabdl. A garancia mindenesetre a gyartastol szamitott 10. évben jar le (ezt a sorozatszam
jelzi), ha a feltiintetett lejarat a fent megjelolt lejarati hataridék (az elsé felhasznaléhoz torténd atadastol szamitott 1 vagy 5 év) elétt kovetkezik be.

A gyarto elharit minden felel6sséget a jelen katalégusban talalhaté esetleges nyomtatasi vagy elirasi hibakbdl ered6
pontatlansagokeért. A gyarté minden jogot fenntart, hogy el6zetes figyelmeztetés nélkil barmilyen funkcionalis, miszaki vagy
esztétikai valtoztatast vagy fejlesztést hajtson végre.

Arlista kdzzététele és utannyomasa tilos.



10. FELELOSSEG

A RAASM Zrt. mentesil minden felelésség és felel6sség alol olyan balesetekért, amelyek személyekkel és vagyontargyakkal, a berendezés
hasznalata kdvetkeztében vagy annak soran kdvetkezhetnek be, ha a termékek szallitas kdzben megsériltek, manipulaltak vagy megsérultek,
modositott, vagy nem megfeleléen hasznalt, vagy tarolva, telepitve, védve és megdrizve anélkil, hogy betartana a RAASM Zrt. utasitasait az egyes
termékek telepitési, hasznalati és karbantartasi utmutatéjaban. A RAASM Zrt. felel6sséggel tartozik a szallitott termék értékéért, és semmilyen
maddon nem tehetd felel6ssé a vasarlé altal viselt egyéb lehetséges koltségekért vagy tobbletkdltségekeért.

11. BIZALOM

A szerz8dés teljesitése soran kicserélt, nem nyilvanos informaciodkra titoktartasi, titoktartasi és biztonsagi kotelezettség vonatkozik; az emlitett
informacid ipari titoknak minésul, és bizalmas és fenntartott jellegli, és nem terjeszthet6 harmadik felek szamara; felhasznalasa kizardélag és
szigoruan a szallitasi szerz6dés teljesitésére engedélyezett.

12. SZELLEMI TULAJDONJOGOK

A RAASM védjegy, valamint a RAASM, RAASM Zrt. név, a logé és a tébbi megkllonbdzteté megjeldlés nemzetkdzileg bejegyzett védjegyek, és a
RAASM Zrt. semmilyen koérilmények k6zott nem engedélyezi ezek hasznalatat és alkalmazasat. A RAASM Zrt. el6zetes irasbeli hozzajarulasa
nélkil a katalégusok, arlistak, hasznalati utmutatdk és hasonldk tartalma, beleértve a weboldalon talalhaté tartalmat sem részben, sem részben nem
reprodukalhatd, sem elektronikus, sem hagyomanyos eszkdzdkkel nem tovabbithatd, sem barmilyen eszkdzzel és célra modositani vagy
felhasznalni. Minden jog a RAASM Zrt.-t illeti. Az Ugyfél tudomasul veszi, hogy a RAASM Zrt. kizardlagos tulajdonat képezi a nem altalanosan
hasznalt alkatrész, kép, fénykép és jelzés, a kataldgusokban, arlistakban, hasznalati dtmutatokban és hasonlékban és/vagy az oldalon talalhaté
tartalom. a www.raasm.com webhely és/vagy a RAASM Zrt. altal a szerzdi jogi torvény és az iparjogvédelmi torvénykdnyv szerinti informacids és
marketingkampanyaihoz hasznalt egyéb csatornak és/vagy k6zdsseégi halézatok.

13. TAJEKOZTATAS ADATKEZELESROL A 196/2003 OLASZ TORVENYI RENDELKEZES SZERINT

A 196/2003. sz. olasz térvényereji rendelet — Személyes Adatvédelmi Koédex — 13. cikkével ésszhangban ezuton tajékoztatjuk Ont, hogy az aruk
vagy szolgaltatasok vasarlasakor és/vagy aruk vagy szolgaltatasok nyujtasakor megadott személyes adatok feldolgozasa kizarélag a a szerz6déses
kotelezettségek teljesitése és a vevok/szallitok egyedi kérésének teljesitése, valamint a jogszabalyi kdtelezettségek, kiilondsen a szamviteli és
adozasi kotelezettségek betartasa, vagy a hatdsagi megbizasok tiszteletben tartasa, vagy a vevék/szallitok altal kiadott jog gyakorlasa, birédsag. Az
adatokat a kérelmez6 kifejezett felhatalmazasa esetén vallalati felhasznalasu kereskedelmi statisztikakhoz, valamint termékeinkrél és
szolgaltatasainkrol sz6l6 kereskedelmi informaciok beszerzésére is felhasznaljuk. Az adatok kezelését nyomtatott és szamitdgépes eljarassal, a
fenti célok eléréséhez sziikséges mddon és keretek kozott kell végezni. Az adatokat a Csoport mas vallalatai is k6zolhetik és feldolgozhatjak
ugyanazon meghatarozott célbdl, valamint megismerhetik tarsasagunk alkalmazottait, tanacsadoit és mas beszallitékat, mindig és kizarélag a fent
emlitett célok keretein beliil. Az adatszolgaltatas a szerz6dés és a szerz6dés el6tti kotelezettségek megfeleld teljesitése érdekében kotelezé, ennek
elmulasztasa lehetetlenné teheti a szerzédéses kotelezettségek maradéktalan teljesitését, és lehetetlenné teheti az uj termékekrél, illetve az uj
termékekrdl torténd frissitést, ill. cégunk altal kinalt szolgaltatasok. Az adatokat a fennallé szerz6déses jogviszony id6tartama alatt, majd ezt
kovetbéen a jogi formasagok teljesitése érdekében kezeljiik.

14. ADATVEDELEM

A tajékoztatas célja, hogy meghatarozza azokat az adatkezelési korlatokat és modszereket, amelyek alapjan az egyes vasarlok és/vagy szallitok
szabadon engedélyezhetik az adatok gyijtését és késdbbi felhasznalasat. Az érintetteket megilletik a fent emlitett Kédex 7. cikke szerinti jogok, és
kiildndsen az a jog, hogy személyes adataikhoz hozzaférjenek, kérjék azok médositasat, frissitését és torlését, ha azok hianyosak, tévesek vagy
torvénysértéen gyljtéttek, és jogos okbdl tiltakozhat az adatkezelés ellen, ezzel kapcsolatos kérelmét a RAASM Zrt.-hez fordulva. Ugyanezen cikk
értelmében az érintett jogosult kérni az adatfelligyel6k teljes és frissitett listajat, valamint kérni annak torlését, atalakitasat, térvénysérté moédon
kezelt adatok anonim, név nélklli formaban torténé rogzitése vagy zarolasa, és minden esetben jogos okbdl tiltakozni az adatkezelés ellen. E jogok
gyakorlasahoz, valamint az itt kifejtettekkel kapcsolatos problémak vagy barmilyen tisztazasi kérés esetén forduljon a RAASM Zrt.-hez - Via
Marangoni, 33, Cassola (VI) - Olaszorszag

15. ADATKEZELO
Az Adatkezel6 a RAASM Zrt., székhelye: Via Marangoni 33, Cassola (VI) — Olaszorszag, és itt torténik az adatkezelés.

16. ILLETEKES BIROSAG
A vitas kérdéseket az olaszorszagi Vicenza birésaga rendezi.

A RAASM Zrt. tarsasag rendelkezik a RAASM védjegy
kizarolagos szellemi tulajdonjogaval, és minden joga fenntartva
annak hasznalatara és reprodukalasara.

A RAASM védjegy bejegyzett védjegy, és nemzetkdzi szinten
védett.

A RAASM védjegynek és logojanak egyetlen része sem
hasznalhaté fel, masolhaté és/vagy hasznalhato fel semmilyen
formaban, idében és térben, még nem megfelelé valtoztatasokkal
sem.

A katalégusban kézzétett képek szellemi tulajdonjogai kizarélag a
RAASM Zrt. tulajdonat képezik, és minden jogosulatlan
sokszorositas tilos. A RAASM Zrt. szellemi tulajdonjogai altal
védett eszkozok altalanos felhasznalasa tilos, és ehhez a
RAASM Zrt. el6zetes irasbeli engedélye sziikséges.




= Technologia

A teljes gyartasi ciklus kiindulépontja a tervezés
€s az Uj megoldasok felkutatasa, amely
élvonalbelivé és kivaldo minéségiivé teszi a
termékeket, melyek teljes egészében
Olaszorszagban késziilnek.

»Minoség
A min6éség mindig is az els6dleges szempont
a RAASM termékek gyartasa soran.
Ennek eléréséhez szamos szigoru és

progressziv teszt elvégzése is
elengedhetetlen.

= Mikodoképesség

RAASM a legteljesebb termékpalettaval
rendelkezik a kenéshez és a fluidok, folyadékok
adagolasahoz.

A célunk az, hogy mindig megfeleléen kezeljik
és kielégitsiik az egyes ugyfelek igényeit

1ISO 9001:2015 és ISO
TN 14001:2015 szabvanyok
. 500 4 szerinti minéségugyi és
kornyezetvédelmi
rendszerrel rendelkez6 cég
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